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湖 南 科 技 职 业 学 院  

工 、 文 科 授 课 计 划 总 表  

20 X —20 X 学年  X  季 

课

程 

名称 机械制造技术 代码 300108 
类型（理论/实

践） 

理实

一体

践 
考核方式（考试/考查） 考试 性质（选修/必修） 必修 

是否精品课程 否 是否核心课程 否 

授课班级/人

数 
XXX  

教

材 

1 

名称 机械制造技术基础 出 版 社 机械工业出版社 

作者 张辛喜、李胜凯 是否高职高专教材 是 版本时间 2019 年 3 月 

教材性质(部规划/部精品/自编/讲义/其它) 十三五高等职业教育规划教材 

参考 

资料 

1. 《机械制造技术基础》.曾志新，吕明.武汉理工大学出版社  

2. 《机械制造技术基础》.熊良山，严晓光，张福润.华中科技大学出版社  

3. 《金属切削原理与机床》.胡黄卿主编.化学工业出版社  

4. 《机械制造工程原理》.冯之敬.清华大学出版社   

授课 

教师 

姓名 XXX 职称 XXX 

授课任务(主讲/辅教) XXX 所属系部 XXX 

教务系统工号 XXX 信息采集平台工号  

任课教师：XXX                        填报时间： XXX 

教研室主任：XXX                            系（部、院）意见：XXX 

注：本计划总表连同课程教学设计和授课计划一式四份，教务处、系（院、部）、教研室、

教师本人各一份。 
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表一 

湖 南 科 技 职 业 学 院  

课 程 教 学 设 计 

一、课程在本专业中的地位和作用 

本课程是机械制造与自动化专业的一门学科基础必修课，具有较强的实践性和应

用性，为将来解决制造中的技术问题打基础。本课程的任务是培养学生掌握机械制造的

基本知识，能选择加工方法与机床、刀具、夹具及加工参数，掌握机械加工精度、表面

质量、装配工艺的基本理论和基本知识，使学生具有工艺设计和夹具设计的基本技能。

通过后续的实践教学环节培养学生分析解决机械加工实际问题的能力和工程设计能力。 

在教学过程中综合运用先修课程中所学到的有关知识与技能，结合各种实践教学环

节，进行机械工程技术人员所需的基本训练，为学生进一步学习有关专业课程和有目的

从事机械设计、制造工作打下基础。因此该课程在机制制造与自动化专业的教学中占有

重要的地位和作用。 

二、课程教学目标 

（一）知识目标 

1、掌握下列基本理论： 

（1）掌握金属切削的基本知识； 

（2）掌握金属切削加工的基本技术； 

（3）掌握金属切削过程及其规律； 

（4）熟悉机床夹具的设计； 

（5）掌握机械加工过程与工艺规程的制订方法； 

（6）熟悉典型零件和常见表面的加工方法； 

（7）了解机械零件的装配工艺基础、机械加工精度和机械加工表面质量； 

（8）了解机械加工方法与装备、计算机辅助机械制造、先进制造技术。 
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（二）能力目标 

1. 专业能力（职业能力） 

（1）能够按实验指导书进行实验操作，并能初步分析结果； 

（2）能够制订中等复杂程度零件的机械加工工艺规程； 

（3）能够设计中等复杂程度的机床夹具； 

（4）能够综合分析制造过程中的一般问题；能够设计一般机器的装配工艺规程。 

2. 通用能力 

（1）具有自主学习能力和自我发展能力； 

（2）具有一定的质疑能力，信息收集和处理能力，分析、解决问题能力和交流、合作

能力； 

（3）能自觉评价学习效果，找到适合自己的学习方法和策略； 

（4）具有开拓创新的思维能力。 

（三）素质目标  

（1）遵守有关法律、法规和有关规定； 

（2）爱岗敬业，具有高度的责任心； 

（3）严格执行工作程序、工作规范、工艺文件和安全操作规程； 

（4）工作认真负责，团结协作； 

（5）爱护设备及工具； 

（6）着装整洁，符合规定；保持工作环境清洁有序，文明生产； 

（7）关心国内、外科技发展现状与趋势，有振兴中华的使命感与责任感，有将科学服

务于人类的意识。  

三、课程主要教学内容及组织 

本课程所包含的内容有金属切削机床、金属切削技术、金属切削过程及其规律、机

床夹具设计、机械加工过程与工艺规程、典型零件和常见表面的加工、装配工艺基础、

机械加工精度、机械加工表面质量；教学过程中采用讲授法、实践操作多种方式教学。
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采用阶段评价、过程评价和目标评价相结合，注重评价的多元性，注重学生学习过程中

分析问题和解决问题的能力，全方位、多角度的对学生进行综合考核。 

本课程将课程教学内容划分为若干教学单元，所有的学习单元设计表如下。 

学习单元 学习任务 教学方法 参考学时 

0机械制造基础

绪论 
绪论 讲授 2 

1.金属切削基础

知识 

任务 1.1 金属切削加工的基本知识 讲授 2 

任务 1.2 刀具切削部分的几何要素及参数 讲授 2 

任务 1.3 刀具材料 1.4常用切削刀具 讲授 2 

2.金属切削过程

的物理现象 

任务 2.1 切削变形与切削形成 

任务 2.2 切削力和切削功率 
讲授 2 

任务 2.3切削热和切削温度 

任务 2.4 刀具磨损和刀具寿命 
讲授 2 

3金属切削理论

的应用 

任务 3.1 工件材料的切削加工性 

任务 3.2 切削液的选择 
讲授 2 

任务 3.3 刀具几何参数的合理选择 

任务 3.4 切削用量的合理选择 
讲授 2 

4.金属切削机床

基础 

任务 4.1 机床概述 机床型号 

任务 4.2 机床的传动· 

讲授 

 
2 

任务 4.3 车床 
讲授 

 
2 

任务 4.4 磨床  4.5齿轮加工机床 讲授 2 

5机械制造工艺

基础 

任务 5.1 工艺的基本概念 讲授 2 

任务 5.2 基准及工件的装夹 

任务 5.3 工件在夹具中的定位 
讲授 2 

任务 5.4 工件在夹具中的夹紧 

任务 5.5 专用夹具设计 
讲授 2 

6.机械加工过程

与工艺规程 

任务 6.1 机械产品的生产过程与工艺规程 讲授 2 

任务 6.2零件的结构工艺性分析 

任务 6.3毛坯的选择 
讲授 2 

任务 6.4 工艺路线的拟定  

任务 6.5加工余量与工序尺寸的确定 
讲授 2 

任务 6.6 工艺尺寸链  

任务 6.7 机床和工艺装备的确定 

任务 6. 8机械加工生产率 

讲授 2 
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任务 6.9 工艺规程设计实例 讲授 2 

7.机械装配工艺

基础 

任务 7.1装配概述与装配精度 讲授 2 

任务 7.2装配尺寸链 讲授 2 

8.轴类零件的加

工 

任务 8.1 轴类零件的概述 

任务 8.2外圆表面车削加工 
讲授 2 

任务 8.3外圆表面磨削加工 

任务 8.4外圆表面精密加工 
讲授 2 

任务 8.5典型轴类零件加工工艺分析 讲授 2 

9.箱体类零件的

加工 

任务 9.1 箱体类零件的概述 

任务 9.2平面加工的方法 
讲授 2 

任务 9.3孔加工的方法 

任务 9.4箱体类孔系零件的加工 
讲授 2 

任务 9.5典型箱体类零件加工工艺分析 讲授 2 

10 圆柱齿轮的

加工 
任务 10.1圆柱齿轮概述、其他零件加工方案 讲授 2 

11.机械加工质

量分析 

任务 11.1机械加工表面质量概述 讲授 2 

任务 11.2影响加工精度的因素及分析 

任务 11.3提高加工精度的主要途径 
讲授 2 

12先进加工技术

简介 

任务 12.1 数控加工技术 

任务 12.2 特种加工技术 
讲授 2 

总复习 总复习 讲授 2 

  总课时 64 

四、课程教学方法选择 

在本课程中主要采用的教学方法如下： 

1.讲授法：在课堂教学中，通过提问，对学生循循善诱，逐步进入课堂内容，并利

用多媒体课件与黑板教学模型相结合的方式。 

2.演示法：通过视频技术、仿真软件、多媒体技术，把现代教学手段与传统教学手

段有机结合，增加对理论知识的运用。 

3.课堂讨论法：在课程讲授过程中，针对教学内容的重点、难点，设计讨论题目，

使学生对所学重点难点有更进一步的思考与讨论，并利用习题进行巩固练习。使学生对

所学知识能更进一步的理解掌握。 

4.案例式教学法：利用现实中的案例进行教学，使学生能够将理论与实际运用联系
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起来，保证整体的教学质量。 

五、课程总课时及课时分配 

序号 模块（或子模块）名称 学时 

1 机械制造基础绪论 2 

2 金属切削基础知识 6 

3 金属切削过程的物理现象 4 

4 金属切削理论的应用 4 

5 金属切削机床基础 6 

6 机械制造工艺基础 6 

7 机械加工过程与工艺规程 10 

8 机械装配工艺基础 4 

9 轴类零件的加工 6 

10 箱体类零件 6 

11 圆柱齿轮的加工 2 

12 机械加工质量分析 4 

13 先进加工技术简介 2 

14 总复习 2 

合  计 64 

六、课程考试/考核方法 

（一）平时成绩 

平时成绩 100 分，占总成绩的 50%。 

平时成绩=作业、单元测试 50%（学习通）+考勤 20%+纪律、回答问题 30%。 

（二）期末考试 

闭卷考试 100 分，占总成绩的 50%。 

（三）总评成绩 

总评成绩=平时成绩 50%+期末考试成绩 50% 
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湖 南 科 技 职 业 学 院  

授 课 计 划  

周次 课次 授课内容 备注 

1 
1 绪论  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 任务 1.1 金属切削加工的基本知识 

2 
3 任务 1.2 刀具切削部分的几何要素及参数 

4 任务 1.3 刀具材料、常用切削刀具 

3 

5 

任务 2.1 切削变形与切削形成 

任务 2.2 切削力和切削功率 

6 

任务 2.3 切削热和切削温度 

任务 2-4 刀具磨损和刀具寿命 

4 

7 

任务 3.1  工件材料的切削加工工性 

任务 3.2 切削液的选择 

8 

任务 3.3  刀具几何参数的合理选择 

任务 3.4 切削用量的合理选择 

5 
9 

任务 4.1 机床概述、 机床型号 

任务 4.2机床的传动· 

10 任务 4.3车床 

6 
11 任务 4.4-5磨床、齿轮加工机床 

12 任务 5.1 工艺的基本知识 

7 

13 

任务 5.2 基准及工件的装夹 

任务 5.3 工件在夹具中的定位 

14 

任务 5.4 工件在夹具中的夹紧 

任务 5.5 专用夹具设计 

8 

15 任务 6.1机械产品的生产过程与工艺规程 

16 

任务 6.2零件的结构工艺性分析 

任务 6.3毛坯的选择 

9 

17 

任务 6.4 工艺路线的拟定  

任务 6.5加工余量与工序尺寸的确定 

18 

任务 6.6 工艺尺寸链  

任务 6.7 机床和工艺装备的确定 

任务 6. 8机械加工生产率 
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10 
19 任务 6.9 工艺规程设计实例  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

20 任务 7.1装配概述与装配精度 

11 

21 任务 7.2装配尺寸链 

22 

任务 8.1轴类零件的概述 

任务 8.2外圆表面车削加工 

12 
23 

任务 8.3外圆表面磨削加工 

任务 8.4外圆表面精密加工 

24 任务 8.5典型轴类零件加工工艺分析 

13 

25 

任务 9.1箱体类零件的概述 

任务 9.2平面加工的方法 

26 

任务 9.3孔加工的方法 

任务 9.4箱体类孔系零件的加工 

14 
27 任务 9.5典型箱体类零件加工工艺分析 

28 任务 10.1圆柱齿轮的加工 

17 

29 任务 11.1机械加工表面质量概述 

30 

任务 11.2影响加工精度的因素及分析 

任务 11.3提高加工精度的主要途径 

18 
31 

任务 12.1 数控加工技术 

任务 12.2 特种加工技术 

32 总复习 

 


